溶融アルミニウムめっき鋼板のリチウムイオン 二次電池用集電体としての可能性
Before rolling 518
After rolling 271 Table 1 Thickness of hot-dipped aluminum-coated steel sheet before rolling and after rolling.
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100 µm (b) Fig. 2 Digital microscope images of （a） hot-dipped aluminumcoated steel sheet before rolling, （b） hot-dipped aluminumcoated steel sheet after rolling, and （c） rolled aluminum foil.
Fig. 3 AFM images with （a, b, c） intensity plot and （d, e, f） 3-D plots of （a, d） hot-dipped aluminum-coated steel sheet before rolling, （b, e） hot-dipped aluminum-coated steel sheet after rolling, and （c, f） rolled aluminum foil.
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